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ANIXA
NORMA DE METROLOGIE LEGALA NML 053 — 05 ,,Greutiiti de lucru”
1 Doemeniu de aplicare
1.1 Prezenta normi de metrologie legala se aplicd greutdtilor cu valoare nominald cuprinsi intre 1 mg
5150 kg.
Prezenta normi nu se aplici greutitilor exprimate in carate metrice sau alte greutiti speciale
reglementate de alte norme.
1.2 Greutitile de lucru sunt clasificate In sase clase de exactitate notate astfel: E2, Fy Fa, My, M, Ms.
1.3 Domeniu de utilizare:
- clasi E; greutéti utilizate cu aparate de cantirit de exactitate speciald (%)
- clasd F; : greutati utilizate cu aparate de cintarit de exactitate speciala $i
superioari ;
- clasd F; : greutati utilizate in tranzactii comerciale importante (ex ;. metale pretioase si
pietre prenoase) cu aparate de cintirit de exactitate superioari
- clasd M; : greutdti utilizate cu aparate de cantarit de exactitate medie @
- clasda M- : greutati utilizate Tn tranzactti comerciale generale cu aparate de cantérit de
exactitate medie ;
- clasd Mz . greutafi utilizate cu aparate de cantart de exactitate medie aw .
2 Terminologie
In sensul prezentei norme de metrologie legald, termenii specifici utilizati au urmitoarele semnificagii:
2.1 Greutate: misurd de masd, a clrei constructie §i caracteristici metrologice sunt determinate prin
formi, dimensiuni, material, finisare, valoare nominald si eroare tolerata.
2.2 Masa conventionald: masa unei greutiiti de referintii cu densitatea de 8000 kg/m’ 1a temperatura
de 20°C, care cchilibreazi greutatca de verificat in aer, acesta avind densitatea de 1,2 kg/m’.
2.3 Serie de greutdti; ansamblu constituit dintr-un numar de greutiti prezentate n general intr-o cutie,
intr-o combinatie care si permitd cintirirea tuturor sarcinilor cu valoarea cuprinsi in intervalul dintre
valoarea nominald a piesei celei mai mici din serie st suma valorilor nominale ale pieselor ce compun
seria.
Componenta unei serii de greutats este, in general, urmétoarea:
(1;1;2:5) x 10°kg
(1;1;1;2,5) x10"kg
(1,2,2,5) x10" kg
(1;1;2:2;5) x10"kg
unde n este zero sau un numar intreg, pozitiv sau negativ.
3 Cerinte tehnice
3.1 Forma generalid a greutitilor
3.1.1 Greutatile trebuie si aiba o forma peometricé simpld pentru a inlesni constructia lor; ele nu
trebuie si prezinte muchii tdicase (care prin rotunjire in timp s3 conducd la diminuarea masei) §i
asperitiiti pronuntate pe suprafete care sa favorizeze depunerile de praf.
3.1.2 Greutatile ce compun o serie trebuie sa aibi aceeasi forma cu exceptia greutitii de un gram
care poate avea forma greutitilor multiph de 1g sau forma greutitilor submultipli de 1g.
3.1.3 Greutiti de 1g si greutiti submultipli de 1g
3.1.3.1 Greutatile mai mici de 1 g pot fi in formd de lamele poligonale sau in formé de fire care si
permitd o prindere ugoara.
Formele pieselor reprezintd un indicativ al valorii lor nominale.
3.1.3.2 Forma greutdtilor de 1 g sau mai mici de 1 g trebuie s3 fie conform tabelului 1:

Tabelul 1 - Forma greutafilor de 1 g sau mai micide 1 g

Valori nominale | Lamele poligonale Fire
(mg)
5-50-500 pentagon pentagon | [ 5 segmenti
2-20-200 patrat pitrat ¢ sau 1 2 segmenti
1-10-100-1000 triunghi triunghi | | 1 segment
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Tn cazul in care doud sau trei greutiti de aceeasi valoare nominali dintr-o serie au aceeagi forms,
acestea trebuie si fie diferentiate prin unul sau doud asteriscuri, respectiv puncte, in cazul foilor
laminate si unul san doud carlige In cazul firelor.

3.1.3.3 O serie de greutiti in miligrame, formatd din mal multe secvente de forma, diferind unele de
altele, trebuie s fie compusi in asa fel Incat o secventd de greutiti de formd diferitd nu trebuie si se
gaseasca intre doud secvente de greutiii de aceeas forma.

3 1.4 Greutiti cuprinse Intre | g §i 50 kg

3.1.4.1 Greutatea de 1 g, trebuie s aibi fie forma pieselor care sunt multiplu de 1 g, fie forma

pieselor submultiplide 1 g

3.1.4.2 Greutatile avand valoarea nominald cuprinsd intre 1 g §i 50 kg pot avea dimensiunile

indicate In Anexa A, Figura Al st Figura A2.

3.1.4.3 Aceste greutdti pot avea un corp cilindric sau ugor tronconic. Corpurile trebuie sa aibd o
indltime aproximativ egali cu diametrul mediu; indltimea trebuie si fie cuprinsi intre 3/4 gi 5/4 din
acest diametru

3.1.4.4 Greutitile pot avea de asemenea, situat deasupra, un buton de prindere a cérui indlfime trebuie
s# fie cuprinsd intre valoarca diametrului si jumitate din diametrul corpului.

3.1.4.5 In afari de formele descrise la pct. 3.1.4.2., greutatile de la 5 kg la 50 kg pot avea si o altd
formi care si fie convenabila sistemului lor de manipulare. Tn locul butonului de prindere ele pot avea
un dispozitiv de prindere inclus In greutafi cum ar fi ax, maner sau un alt dispozitiv similar.

3.1.4.6 Greutitile clasd M;, Mz st M; cu valori nominale cuprinse intre 5 kg si 50 kg pot avea de
asemenea formi paralelipipedicd cu muchii rotunjite si méner rigid pentru prindere. Exemple de
dimensiuni gi tolerantele dimensionale pentru greutitile clasi M, M, si Ms sunt prezentate In Anexa
A, Figura A2 si A3.

3.2 Constructie

3.2 1 Greutati clasd B,

Greutdtile din clasa Eq trebuie sa fie dintr-o singurd bucatd (masive) fard cavitate de ajustare.

3.2.2 Greutapi clasd F; 51 F

Greutitile clasd Fy si F2 pot fi construite din una sau mai multe piese executate din acelast material,
3.2.2.1 Greutiatile clasi Fy §i F2 cu valori nominale cuprinse Intre 1g g1 50 kg pot avea o cavitate de
ajustare Inchisa prin buton de prindere sau prin alt dispozitiv corespunzitor. Volumul acestei cavitati
nu trebuie si depaseascd 1/4 din volumul total al greutatii.

3.2.2.2 Dupi ajustarea initiala, aproximativ 1/2 din volumul total al cavititii de ajustare trebuie s
riména gol.

3.2.3 Greutati clasd M;, M; $i M3 cu valori nominale cuprinse Intre 1 g gi 50 kg.

3.2.3.1 Greutitile clasd My Ma si M3 cu valori nominale cuprinse intre 1g g1 10g trebuie si fie masive,
fara cavitate de ajustare.

Pentru greutitile clasd M, si M 51 M3 cu valori nominale cuprinse intre 20g §1 50g cavitatea de ajustare
este optionala.

Greutatile clasi M;, Mz si M cu valori nominale cuprinse intre 100g gi 50kg trebuie si aibi cavitate de
ajustare. Cu toate acestea, cavitatea de ajustare este optionald la greutitile clasi M; gi My cu valori
nominale cuprinse Tntre 20g si 200g confectionate din otel inoxidabil,

Forma cavititii de ajustare trebuie s3 permitd atit o Inchidere sigurd cit si posibilitatea deschiderii ei
pentru efectuarea unor ajustiri suplimentare.

Volumul cavititi de ajustare nu trebuie s3 depidgeasci 1/4 din voluraul total al greutatii.

3.2.3.2 Dupi ajustarea initiald, aproximativ 1/2 din volumul total al cavititii de ajustare trebuie s
riméni gol.

3.2.4 Greutitile clasi M; M, si M3 de formi cilindricd cu valori nominale cuprinse intre 1g s1 50 kg
trebuie si aibi cavitatea de ajustare coaxiald cu axa de simetrie a greutatii.

Cavitatea are in partea supericard un prag cu diametru mai mare §i este inchisi cu un dop filetat sau
un disc neted din alama. Dopul filetat este prevazut cu un sant pentru surubelnitad 1ar discul neted este
prevazut cu un orificiu pentru ridicare.

Dopul este sigilat cu o pastili de plumb presatd in santul inelar executat in pragul cu diametru mai
mare al cavititii.(Figura Al varianta 1 gi 2)

3.2.5 Greutatile clasg M; M; si Ms de formd paralelipipedicd trebuie sa aibd cavitatea de ajustare
executatd fie in interiorul ménerului tubular de prindere fie, dacid ménerul este masiv, rezultatd din
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turnare in una din pirtile verticale ale greutitii i care se deschide pe suprafata superioard a acestei
parfi (fig. A2 5i A3).
3 2.5.1 In cazul in care cavitatea de ajustare este realizati Tn interiorul minerului tubular {fig. A2), ca
trebuic sa fie sigilatd fic printr-un cep prevazut cu un sant pentru surubelnit fie printr-un disc neted
prevazut cu un orificin pentru ridicare. Cepul sau discul sunt confectionate din alamd sau cu un cep
din alamd sub formi de disc neted. Cepul este sigilat cu o pastild de plumb presatd in gantul inelar sau
in filetul tubului
3.2.5.2 In cazul in care cavitatea de ajustare este rezultati din turnare in una din pirtile verticale ale
greutdtii §i se deschide pe suprafata superioari a acestei parti (fig. A3) cavitatea se inchide cu o placutd
din ofel moale. Plicuta este sigilati cu o pastild de plumb presata intr-un locag conic.
3.3 Material
Greutatile trebuie si fie rezistente la coroziune. Calitatea materialului trebuie si fie astfel ncat
modificarea masei greutiilor sa ramani neglijabild in raport cu erorile maxime permise, in condiii
normale de utilizare,
3.3.1 Greutati clasa E,
Pentru greutdti cu valoare nominali egald sau mai mare dect lg, duritatea materialului folosit si
rezistenta sa la uzurd trebuie si fie similare sau mai bune decit cele ale otelului inoxidabil austenitic.
3.3.2 Greutéti clasd Fj si F2
La greutitile cu valoare nominald egald sau mai mare decdt | g, suprafata pieselor poate fi protejatd
prin acoperiri metalice corespunzitoare, In vederea cregterii duritdtii i a rezistentei la coroziune.
Duritatea materialului folosit gi rezistenta sa la uzurd trebuie si fie similare sau mai bune decét cele ale
alamei trase.
3.3.3 Greuidl clasd M; 51 Mz g1 M;
La greutatile cu valoare nominali egald sau mai mare decit 1 g suprafata pieselor poate fi protejati
prin acoperiri metalice corespunzitoare, in vederea cresterii durititii §i a rezistentei la coroziune.
3.3.3.1 Greutitile cu valoare nominald mai micd decdt 1g trebuie si fie realizate dintr-un material
rezistent la coroziune si oxidare.
3.3 3.2 Greutatile cilindrice cu valoare nominald cuprinsa intre 1 g st 50 kg trebuie sa fie confectionate
din alami sau din alt material a ¢irui duritate §i rezistentd la coroziune sunt similare sau mai bune
decit cele ale alamei. Fonta cenugie nu trebuie sa fie folositd pentru greutiitile mai mici de 100 g.
3.3.3.3 Greutatile paralelipipedice cu valornt nominale cuprinse Intre 5 kg g 50 kg trebuie si fie
confectionate dintr-un material care are rezistenta 1a coroziune cel pufin egald cu cea a fontei cenusgil.
3.3.3.4 Manerele greutétilor rectangulare trebuie s fie confectionate dintr-un tub din otel, fara suduri,
sau din fonta, fiind parte integrala cu corpul piesei.
3.4. Magnetism
3.4.1 Limitele magnetizatiei permanente
Magnetizatia nu trebuie sd depidgeasch valorile maxime date in tabelul 2

Tabelul 2 Magnetizatia permanentd maximd, peM (uT)

Clasa de exactitate E, F, | o M, M, M;
a greutatii

Magnetizatia 8 25 80 250 800 2500
maximd poM (pT)

e

3.4.2 Limitele susceptibilititii magnetice
Susceptibilitatea magneticd a greutitii nu trebuie si depigeasca valorile date in tabelul 3
Tabelul 3 Susceptibilitatea magneticd maximd,

Clasa de exactitate E, F, 1%
a greutatii
m=<lg 0,9 10 -
2g<m=<10g 0,18 0,7 4
20g<m 0,07 0.2 0,8

3.5 Densitate
3.5.1 Conditit generale privind densitatea
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Densitatea materialului folosit pentru greutati, specificatd in Tabelul 4, trebuie s fie in aga fel incét o
abatere de 10% a densitatii aerului fati de cea de referinta (1,2 kg/m’) si conduci la o eroare care si
nu depageascd 1/4 din eroarea toleratd dati in Tabelul 7.

Tabelul 4 Limite maxime si minime pentru densitatea greatitilor { Pmin Pmax)

Valoarea DPosins Pmax (100 kg m™)
i Clasa de exactitate a grewtdpi ( pentru clasi M nu este specificata nici
nominald |, valoare)

E; I ¥a M, M,
=100g | 7.81...8,21 1739 873 64...10,7 =4 4 =23
50 g 7,74, 8,28 | 7,27..8,89|6,0...12,0 =40

20 g 7,50. .8,57 | 6,6...10,1 |4,8...24,0 >2.6
0g 7.27...8,89 | 6,0...12,0 >4.0 >2.0
- 5g 6,9..96 |53...160 >3.0

B

2g 6,0.. 12,0 >4,0

lg 5,3...16,0 >3,0

500 mg >4.4 >2.2

200 mg >3,0

100 m
50 mg
20 mg

Noti : Dacy dm/myg este eroarea tolerata relativ a unei greutiti, densitatea p a greutitii trebuie s
satisfacd urméitoarele conditii:

8000kgm— x i < p < 8000kgm™ x . daci dm/my <6 x107°
S omlm, o Sl
I+107 ———* -1 .
6 §)
8000kgm ™ x L < p daci ém/my > 6 x107

1+105(5m/mo
6

3.5.2 Corectii privind densitatea acrului (corectia datoratd fortei ascensionale)

Daci densitatea aerului p, are o abatere fati de valoarea de referinta ( po= 1,2 kg/m’) cu mai mult de
10% si densitatea greutitii de verificat diferi fati de valoarea conventionald de 8000 kg m™, masa
conventionala a greutdtii poate fi corectat utilizind termenut C, dupa cum urmeaza.

. | 1
my,=m,+dxAl +m,xC C =(pai—po)x[——m—j in care :
p}‘ p}'
mg masa nominald a greutatii,
My masa conventionald a greutiti de verificat
Hicr masa conventionald a greutdti etalon (de referinti),
C factorul de corectie provenit din forfa ascensionala,
Pa densitatea aerului in timpul verificirii greutatii,
0 valoarea conventionald a densitatii aerului (op = 1,2 kg/m’),
yo densitatea greutitii de verificat,
2 densitatea greutdtii etalon (de referinti),

Al diferenta dintre indicatiile medii la compararea "etalon-greutate de verificat",
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d valoarea diviziunii balantei etalon (comparatorului de masi).

3.6. Cerinte privind calitatea suprafatei

3.6.1 Conditii generale

In conditii normale de utilizare, calitatea suprafetei trebuie si fie astfel incit orice schimbare a masei
greutatilor si fie neglijabili in raport cu eroarea toleratd

3.6.1.1 Suprafetele greutitilor (inclusiv bazele gi colturile), trebuie sa fie netede iar muchiile rotunjite.
3 6.1.2 Suprafetele greutatilor clasi Esz, F; §i F2 nu trebuie si prezinte nici un fel de porozitate la
examenul cu ochiul liber gi si fie slefuite cu grija

3.6.1.3 Suprafetele greutitilor cilindrice clasd My, My si M3 cu valoare nominald cuprinsd intre 1 g si
50 kg trebuie s3 fie netede si s3 nu prezinte nici un fel de porozitate la examenu! cu ochiul liber.

3 6.1.3.1 Finisarea greutitilor clasi M;, My si M3 paralelipipedice cu valori nominale cuprinse intre 5
kg.. 50 kg trebuic si fie similard cu aceea a fontel cenugii turnatd cu griji Tn matrite de nisip fin.
Aceasta se poate obtine prin metode corespunzitoare de proteclie a suprafetel.

3 6.1.4 Pentru clasele M;, M, si Mj este suficientd doar o examinare vizuald a calititii suprafetei,
conform pct. 3.6.1.3.

3.6.1.5 In cazul in care cxistd dubii privind calitatea suprafetei unei greutiti, iar o inspectie vizuald nu
este suficientd, valorile maxime privind rugozitatea (R;), trebuie si fie observate pentru a determina
calitatea suprafetei acestor greutift ( Tabelul 5 ).

Tabelul 5 Valori maxime pentru rugozitatea suprafetei

Clasa E, B Fy
R.{(um) i 2
R,(um) | 02 | 04 1

in care

R, este Tndltimea medie a profilului de rugozitate

R; este Tnélfimea maximd a profilului de rugozitate
3.7 Ajustare
O greutate de o anumitd valoare nominali trebuie sa fie ajustatd astfel incit masa conventionald a
rezultatului clintdrii In aer a acestei greutéti si fie egala cu valoarea nominala, in limitele erorilor
tolerate fixate pentru clasa de exactitafe respectiva.
3.7.1 Greutati clasd E,
Greutdtile clasi E, trebuie si fie ajustate prin abraziune, sablare sau orice alti metodd potriviti.
Prescriptiile privind starea suprafetei trebuie si fie indeplinite la sfargitul prelucririi.
3 7.2 Greutati clasi Fy 51 F2
Greutitile clasi Fi §i F, masive trebuie si fie ajustate prin abraziune, sablare sau orice altd metodd
potrivitd care si nu afecteze starea suprafetei. Greutatile prevazute cu cavitate de ajustare trebuie s fie
ajustate cu acelagi material ca cel din care sunt construite, sau cu cositor, molibden, tungsten..
3.7.3 Greutati clasa M), M, g1 Ms
3.7.3.1 Greutatile de la 100 g la 50 kg trebuie sé fie ajustate folosind materiale metalice dense, cum ar
f1 alicele de plumb.
3.7.3.2 Greutitile cilindrice de la 1 g la 50 g fird cavitate de ajustare trebuie si fie ajustate prin
indepirtare de material sau sablare. Dacd greutitile au cavitate de ajustare, trebuie si fie ajustate
folosind materiale metalice dense cum ar fi alicele de plamb.
3.7.3.3 Greutifile cu valori nominale cuprinse intre 1 mg sil g, in formé de plicute sau fire, trebuie s&
fie ajustate prin tiiere, abraziune sau sablare.
3.7.3.4 Materialul folosit pentru ajustare trebuie si fie orice material solid care si-yi mentind masa gi
forma. Materialul de ajustare nu trebuie s3 schimbe (chimic sau electrolitic) masa si forma grentatii in
care este mclus.
3.8 Inscriptionare
3.8.1 Conditii generale
Cu exceptia greutitilor clasi E, , greutitile cu valoare nominali mai mare sau egald cu 1g trebuie si
fie inscriptionate clar cu valoarea nominald, astfel incét calitatea starii suprafetei gi stabilitatea greutatii
sd nu fie afectate de inscriptionare sau de metoda utilizatd pentru realizarea acesteia.
Greutdtile cu valoare nominali mai mici sau egald cu lg, in formi de foi laminate sau fire, nu poarti
nici o indicatie a valorii lor nominale sau a claset de referingd.



MONITORUL OFICIAL AL ROMANIEI, PARTEA I, Nr. 1.102 bis/7.X11.2005

3.8.1.1 Cifrele care indicd valoarea nominali a masei greutditii trebuie sd reprezinte:

kg — pentru greutitile egale §i mai mari de 1 kg

g - pentru greutdtile cu valoare nominald cuprinsa intre 1 g 51 500 g.
3 8.1.2 Greutatile de aceeasi valoare nominala aflate in dublu sau triplu exemplar in cadrul unei serii se
disting printr-un asterisc sau doud (sau puncte) plasate in centrul fetei superioare a butonului, exceptie
facind greutatile in forma de fire care se disting printr-unul sau doud cérlige obtinute prin indoire.
3.8.2 Greutdp clasi B,
Clasa trebuie sa fie indicatd pe plicuta cu inscriptii aflata pe cutia care contine greutitile. Greutdtile
clasi L2 nu trebuie si fie inscriptionate, in afard de cazul cédnd marcarea este folositd pentru a
diferentia o greutate clasd E; de o greutate clasi E;
Aceastd marcare nu trebuie si influenteze calitatea suprafetei piesel iar stabilitatea masei nu trebuie s
fie afectatd de inscriptionare sau de metoda folosita pentru realizarea acesteia.
Numirul maxim de cifre, semne, litere, precum si dimensiunile acestora sunt date in Tabelul 6.
3.8.2.1 Clasa trebuie s& fie indicat sub forma E; .
3.8.2.2 Greutatile clasi E; pot avea un punct depirtat de centru, pe fata superioard care si le
diferentieze de greutitile clasid B, .
3.8.3 Greutatile ctasi F; g1 Fy
Greutitile clasd F1 si F2 cu valoare nominali mai mare de 1 g trebuie s3 poarte numai indicatia valorii
lor nominale conform prevederilor de la punctul 3.8.1 ( neinsotitd de numele sau simbolul unit#tii);
aceasta indicatie trebuie si fie obtinutd prin lustruire sau gravare,
3.8.3.1 Greutatile clasd F; nu trebuie sa poarte indicatia clasei de referinti ;
3.8.3.2 Greutitile clasi Fa» cu valoare nominalid mai mare sau egald cu 1 g trebuie si poarte indicatia
valorii nominale insotitd de litera F,
3.8.4 Greutati clasd My, My §i M3
3.8.4.1 Greutatile rectangulare cu valoare nominald cuprinsd intre 5 kg $1 50 kg trebuie sd poarte
indicatia valorii nominale urmati de simbolul kg, in addncime sau n relief pe corpul greutatii asa cum
este reprezentat in Anexa A, fig. A2 51 A3,
3.8.4.2 Greutidtile cilindrice cu valoare nominalad cuprinsé Intre 1 g s1 50 kg trebuie sd poarte indicatia
valorii nominale urmata de simbolul unitatii, in adancime sau in relief, pe butonul greutatii, aga cum
este ardtat in Anexa A fig. Al. La greutitile cilindrice cu valoare nominala cupringd intre 500 g i 50
kg ,valoarea nominala poate fi indicata pe corpul acesteia.
3.8.4.3 Greutitile clasd M; se marcheazi cu litera M; sau M, fie in addncime, fie in relief, Tmpreuni cu
valoarea nomunald asa cum este reprezentat in fig. A2 g1 A3; greutiifile paralelipipedice trebuie sd
poarte marca producitorului care trebuie sa fie aplicati in adancime sau in relief pe suprafata centrali a
greutétii, aga cum este reprezentat in fig. A2 gi A3,
3.8.4.4 Greutifile clasd M, trebuie sd poarte indicatia clasei de referintd sub forma Mz Tmpreuni cu
indicatia valorii nominale, agsa cum este reprezentat In fig. A2 si A3.
3.8.4.5 Greutatile clasd Mjs trebuie s poarte indicatia clasei de referin{d sub forma Mj; sau X, in
adancime sau in relief, impreund cu indicatia valorii nominale, aga cum este reprezentat in fig. A2, A3.
3.8.4.6 Greutitile clasd M, si Mj (cu exceptia greutitilor in formi de fire) pot purta marca
producitorului, in adincime sau in relief pe suprafata centrald la greutdtile paralelipipedice, pe
suprafata butonului la greutitile cilindrice sau pe suprafata superioara a cilindrului pentru greutatile
cilindrice clasd M3 previizute cu maner aga cum este reprezentat in fig. A1, A2 51 A3
3.8.5 Marcarea seriei
Inscriptionarea cu numirul seriei se face pentru a diferentia greutdtile individuale intre ele. Valorile
maxime acceptabile pentru inscriptionarea seriei greutifilor este datd in tabelul 6.

Tabelul 6 Numirul si dimensiunile inscriptiilor
Clasa de exactitate Valoare nominala Indltimea literei Numdérul maxim de
semne, cifre sau litere

E,.F, M, si M, <lg 1 mm 1
E, z1lg 3 mm 5
Fi ... M; 1g..100g 3 mm 5
Fy.. .M 200 g...10 kg 5 mm 5
Fi.. .M >20 kg 7 mm 5
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Inscriptionarea cu seria greutitii trebuie si fie ficutd astfel Incdt si nu existe nici o confuzie cu
valoarea nominald sau cu clasa de exactitate,
3.9 Prezentare
3.9.1 Conditii generale
Greutatile trebuie si fie prezentate in concordanti cu urmétoarele cerinte (exceptie fac greutafile clasd
M, si Ms)
3.9.1.1 Pe capacele cutiilor trebuie si fie indicatd clasa de exactitate a greutatilor pe care acestea le
contin sub forma Eg; Fy; Fa; My,
3.9.1.2 Greutétile dintr-o serie trebuie s fic de aceeasi clasi de exactitate
3.9.2 Greutiti clasd E,, ¥y Fy
3.9.2.1 Greutiile trebuie s fie protejate contra deteriorarii cauzate conditiilor mecano-climatice prin
péstrarea Tn cutil de lemn de buni calitate, uscat si lustruit sau Tn cutii de plastic. In interiorul cutiilor
trebuie si existe locasuri pentru fiecare greutate care si corespunda dimensiunilor pieselor respective.
Aceste locasuri (ca si capacul cutiei) vor fi capitonate Tngrijit.
3.9.2.2 Cutiile cu greutiti trebuic si fie dotate cu dispozitive de manevrare (pensete, ménere sau furci)
care se vor pastra in aceleagi cutii cu greutdtile, n locasuri special destinate acestui scop. Forma
acestor dispozitive de manipulare trebuie s fie in aga fel Incét utilizarea lor sd nu produca zgirierea
sau modificarea suprafetei greutatii.
3.9.2.3 Pensetele pentru manevrarea greutatilor trebuie sa aibd la  varf o gamiturd din os sau un
material care nu se incarci electrostatic. Pensetele vor asigura © bund prindere a greutitilor, iar
celelalte dispozitive de manevrare,cind acestea sunt executate din metal, vor avea partea ce vine in
contact cu greutatea, ciptusgitd cu piele de céprioard.
3.9.2.4 Cutia greutditilor in miligrame poate fi detagabila de cutia greutalilor in grame si trebuie sd fie
previzutd cu locaguri pentru fiecare greutate in parte, precum si un locas pentru pensetd. Cutia acestor
greutati trebuie si fie acoperita cu o plicufd din sticla prevazuta cu buton
3.9.2.5 Catiile trebuie s fie previzute cu un sistem de inchidere care si le asigure securitatea §i
ctangarea
3.9.3 QGreutati clasd M,
3.9.3.1 Greutatile cilindrice clasd M, cu valoare nominalid egald sau mai mare de 500 g (greutiti
individuale sau in set) trebuie s fie continute in cutii previzute cu cavitdti individuale.
3.9.3.2 Greutitile In miligrame trebuie sa fie pastrate in cutii prevazute cu cavititi individuale; clasa de
exactitate trebuie sd fie nscrisd pe capacul cutiei (My).
4 Cerinte metrologice
4.1 Valoarea nominald
Valoarea nominali a greutitilor trebuie si fie egald cu 1x 10" kg sau 2x 10" sau 5x 10", in aceste
expresii # este fie zero, fie un numir Intreg pozitiv sau negativ.
4.2 Erori maxime tolerate
Erorile maxime tolerate pozitive sau negative ale greutitilor la verificarea initiali, periodica sau n
serviciu sunt date in tabelul 7. Erorile maxime tolerate se referd la masa conventionald.
5. Atestarea legalitatii
Tabelul 8 contine cerintele metrologice §i tehnice specifice, aplicabile aprobarii de model, verificdrii
initiale gi/sau verificarii periodice, conform Listei oficiale a mijloacelor de misurare supuse
obligatoriu controlutui metrologic legal, Tn vigoare.
5.1, Greutatile care la incercare / verificare corespund tuturor prevederilor prezentel norme sunt
admise la incercare / verificare .
In acest caz, atestarea legalit#itii se efectueazi de citre antoritdtile metrologice prin.
certificat de aprobare de model sau buletin de verificare cu decizia “ADMIS” gi marcajul metrologic
de verificare, in urma verificarii initiale sau periodice
5.2 Greutdtile care la incercare / verificare nu au corespuns uneia saun mai multor prevederi ale
prezentei norme sunt respinse la incercare / verificare gi sunt declarate nelegale, utilizarea lor fiind
interzisi.
In aceste cazuri:

- nmu se acordd aprobare de model ca urmare a incercirilor de model;
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- mu se marcheazi cu marca metrologici de verificare §i se emite buletin de verificare cu
decizia “RESPINS” care va contine §i conditiile la care nu a corespuns greutatea respectivi, Tn cazul
verificdrilor initiale sau periodice.

Tabelul 7 Erori maxime tolerate ( in mg)

Valori Clasa sz Clasa Fy Clasa Fa Clasa M; Clasa M Clasa M;
nominale
50 kg 80 250 800 23500 8000 25000
20kg 30 100 300 1000 3000 10000
10 kg 16 50 160 500 1600 5000
S5ke 8,0 25 8G 250 800 2500
2 kg 3,0 10 30 100 300 1000
| kg 1,6 5,0 16 50 160 500
500 g 0,8 2.5 8.0 25 0 250
200 g 0,3 1,0 3,0 10 30 100
100 g 0,16 0,5 1,6 5,0 16 50
50 g 0,10 0,30 1,0 3,0 10 30
20 g 0,08 0,25 0,8 2.5 8,0 25
10 g 0,06 0,20 0,6 2,0 6,0 20
5g 0,05 0,16 0,5 1.6 5.0 16
2g 0,04 0,12 0.4 1,2 4.0 12
1g 0,03 0,10 0,3 1,0 3,0 10
500 mg 0,025 0,08 0,25 0.8 2.5
200 mg 0,020 0,06 0,20 0,6 2.0
100 mg 0,016 0,05 0,16 0,5 1,6
50 mg 0,012 0,04 0,12 0,4
20 mg 0,010 0,03 0,10 0,3
10 mg 0,008 0,025 0,08 0,25
5mg 0,006 0,020 0,06 0,20
2 mg 0,006 0,020 0,06 0,20
1 mg 0,006 0,020 ° 0,06 0,20

5.3 Marcajul de verificare

5.3.1 Greutiti clasa E:

Marcajul de verificare se aplicd pe cutia ce contine greutifile.

5.3.2 Greutdti clasd Fy si F,

53.2.1 Greutati clasd ¥y

Marcajul de verificare se aplici pe cutia ce contine greutafile.

5.3.2.2 Greutati clasd F»

La greutdtile cilindrice marcajul de verificare se aplicd pe capacul cavitdtii de ajustare ; pentru
grcutitile f4rd cavitate de ajustare marcajul de verificare se aplici fie pe baza greutétii fie pe cutia ce
contine greutifile.

533 Greutiti clasi My, M §i M3

In cazul greutitilor paralelipipedice, marcajul de verificare se aplicd pe pastila care sigileazi cavitatea
de ajustare sau pe bazi, In cazul greutdtilor care nu au cavitate de ajustare.

Tabelul 8 Cerinte metrologice si tehnice specifice aplicabile greutitilor de fucru

Categoria de control
Conditia Clasa de Aprobare Verificare metrologici
exactitate de model initiala periodici
3.1 E X X X
F X X X
M X X X
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3.2 E X X X
F X X X
™M X X X
33 B X - -
F X - -
M X - -
34 E X X -
F X X -
M X X -
3.5 E X X -
I X - -
M X - -
3.6 E X X X
F X X X
M X X X
37 E X - -
F X - -
M X - -
38 E X X X
F X X X
M X X X
39 E X X X
F X X X
M X X X
4 E X X X
F X X X
M X X X
Legenda: X : se efectucazi verificarea conditiel respective

- . nu se efectueazi verificarea conditiei respective
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Anexa A Exemple de diferite forme si dimensiuni

Figura A.1 Exemple de greutiti cilindrice

Varianta 1

cavitatea de ajustare

Varianta 2

cavitatea de ajustare
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